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KOMPROMISSLOSE QUALITÄT BEI 
100 PROZENT REPRODUZIERBARKEIT?

» PHARMA



  SAFETY-CHECK

Sicherheit, Dokumentation und Qualitäts-

sicherung in alle Richtungen mit dem 

 Hosokawa  Alpine  BLUESERV Safety-Check. 

So schützen Sie sowohl teure Endpro-

dukte, als auch Mitarbeiter und Umwelt. Und 

erfüllen nebenbei sämtliche gesetzlichen 

Sicherheitsstandards.

SICHERHEIT UND REPRODUZIERBARKEIT 
FÜR PHARMAZEUTISCHE PULVER
Als langjähriger Entwicklungs-Partner der Pharma-Branche ist 

 Hosokawa  Alpine bestens mit den Themen Medikamente und Wirk-

stoffe vertraut – genau wie unsere Service-Spezialisten. Damit Sie 

die steigenden Anforderungen an die Qualität Ihrer Produkte wei-

terhin erfüllen können, begleiten wir Sie: mit Zuverlässigkeit, mit 

 Reproduzierbarkeit und mit Prozesssicherheit rund um die Uhr.

Dazu bietet Ihnen die  Hosokawa  Alpine  Service-Marke  BLUESERV alles, 

was für die Zerkleinerung pharmazeutischer Pulver  elementar ist. Dank 

115 Jahren Expertise Made in Germany kümmern wir uns zuverlässig um 

 Produktions- und Qualitätssicherung, Wartung und  Kalibrierung 

sowie um die Dokumentation. Und sorgen dank eines strengen 

Validierungsprozesses dafür, kostspielige Fehlproduktionen 

zu vermeiden.

BLUESERV FÜR DIE PHARMA-BRANCHE
MAXIMALE BETRIEBSSICHERHEIT. KONSTANTE PRODUKTQUALITÄT.

„SIE KÖNNEN AUF  BLUESERV SETZEN, WEIL SIE SICH 
BEI DER PRODUKTION TEURER WIRKSTOFFE NICHT 
DEN KLEINSTEN FEHLER ERLAUBEN DÜRFEN.“

» UNSER WIRKSTOFF 
FÜR DIE SENSIBLE PHARMA 
PULVERPRODUKTION:  
BLUESERV

  LABOR-SERVICE

Nirgendwo sonst in der Pulverproduktion ist 

die Kontrolle des Endproduktes so wichtig wie

im Pharma-Bereich. Deshalb wartet und kali-

briert der BLUESERV Labor-Service Ihre Geräte 

für die Korngrößenanalyse in fest defi nierten 

Intervallen.

  SYSTEM-CHECK

Beim  Hosokawa  Alpine  BLUESERV System-

Check durchlaufen sämtliche Anlagen-

teile einen strengen Validierungsprozess. 

Das schafft reproduzierbare Prozesse für 

eine gleichbleibend hohe Qualität Ihrer 

Pharma erzeugnisse sowie maximale 

Anlagenverfügbarkeit.


